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I I Chi siamo!

ROTONDI GROUP & da oltre 30 anni simbolo di qualita di costruzione e di stiratura, tecnolo-
gia ed economicita.

ROTONDI GROUP ¢ situata nelle vicinanze di Milano a un passo dalle maggiori autostrade e
dall'aeroporto internazionale. | due stabilimenti grazie ai suoi 8000 m? ospitano tutte le varie
fasi di costruzione, dalla progettazione con disegno CAD alla carpenteria con taglio Laser e
saldatura robotizzata, all'assemblaggio.

ROTONDI GROUP ¢ simbolo di know-how italiano nella qualita di produzione e stiratura gra-
zie a uno staff con oltre 50 anni di esperienza nella produzione di macchine da stiro.

Mette a disposizione pil di 1200 sagome di stiro garantite dalla massima precisione grazie
a scanner tridimensionali e macchine utensili di alta precisione. Attraverso dette tecnologie
ROTONDI GROUP puo personalizzare le forme secondo le vostre esigenze.

N |2~
=IZ About us!

For the past 30 years Rotondi Group has represented quality in manufacturing, in pressing,
in technology and in maintaining economical prices.

Rotondi Group is situated near Milan, not far from important motorways and the internatio-
nal airport of Malpensa. The two factories, host all the different manufacturing phases, from
the CAD design to the carpentry with laser cut to the robotic welding, and assembly.

Rotondi Group is a symbol of the Italian know-how in the quality of production and pressing
thanks to staff with more than 50 years’ experience in the production of ironing machinery,
with more than 1200 head and buck with guaranteed precision thanks to a three dimensio-
nal scanner and high precision machinery. Through these technologies Rotondi Group can
personalise the forms according to your needs.

| Py I
mmm QUiénes somos!

ROTONDI GROUP es desde hace mas de 30 afios simbolo de calidad, de construccion y de
planchado, tecnologia y ahorro.

ROTONDI GROUP esta situada cerca de Milan, a un paso del aeropuerto internacional y de
las principales autopistas. En sus dos plantas de 8.000 m? se realizan las diferentes fases
de construccion, desde el proyecto sobre dibujo CAD hasta la carpinteria de corte con laser
y soldadura automatica y el montaje.

ROTONDI GROUP es un simbolo del know-how italiano en la calidad de produccion y plancha-
do gracias a un equipo con mas de 50 afios de experiencia en la produccién de maquinas de
planchar. Cuenta con mas de 1.200 formas de planchado que garantizan una gran precision
gracias a su escaner tridimensional y sus maquinas de alta precision. Utilizando estas tecno-
logias ROTONDI GROUP puede personalizar las plantillas segun las exigencias del cliente.

|:| Paesi dove ROTONDI GROUP é presente.
Countries where ROTONDI GROUP is distributed.
Paises donde ROTONDI GROUP esta presente.

Computer Leonardo Evolution

Computer Leonardo Touch Screen

ROTONDI GROUP significa qualita di costruzione

Le nostre macchine sono costruite con i migliori materiali disponibili sul mercato internazio-
nale. Le imbottiture montate sono della miglior qualita e studiate per ottenere le migliori pre-
stazioni di stiro a seconda dell'operazione.

ROTONDI GROUP significa sicurezza di lavoro

Tutte le macchine sono dotate di protezioni standard di sicurezza secondo le Norme Europee
vigenti.

ROTONDI GROUP significa efficienza

I nostro ufficio ricambi e accessori € in grado di spedire ogni ricambio nell'arco delle 24 ore.
I nostri tecnici rispondono alle vostre domande immediatamente.

ROTONDI GROUP significa servizio in tutto il mondo.

Le nostre macchine sono installate in 115 Paesi nei 5 continenti, grazie a oltre 70 distribu-
tori o filiali.

ROTONDI GROUP means quality manufacturing

Our machinery is made with the best materials available on the international market. The pad
dings are made of high quality materials in order to obtain the highest results when pres-
sing.

ROTONDI GROUP means safety

All machinery is equipped with standard protection according to the European Safety
Standards.

ROTONDI GROUP means efficiency

Our spare parts and accessories office is able to send any spare part needed within 24 hours.
Our technicians will answer any query immediately. Rotondi Group means service all over
the world. Our machinery is installed in 115 countries in 5 continents, thanks to over 70 dis-
tributors or branches.

ROTONDI GROUP quiere decir calidad de construccion

Nuestras maquinas estan construidas con los mejores materiales que ofrece el mercado
internacional. El relleno del almohadillado es de la mejor calidad y esta estudiado para obte-
ner las mejores aparatos de planchado segtn el tipo de operacion.

ROTONDI GROUP significa seguridad en el trabajo

Todas las maquinas estan dotadas de protecciones de seguridad estandar segtn las Normas
Europeas vigentes.

ROTONDI GROUP quiere decir eficiencia

Nuestro taller de piezas de recambio y accesorios puede mandar las piezas en un plazo de
24 horas. Nuestros técnicos responden a sus preguntas inmediatamente.

ROTONDI GROUP quiere decir servicio en todo el mundo.

Nuestras maquinas estan instaladas en 115 paises de los cinco continentes, gracias a mas
de 70 distribuidores oficiales.

Computer Raffaello
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I I COMPUTERS ROTONDI

| nuovi computers, una rivoluzione tecnologica ROTONDI senza paragoni nel merca-
to internazionale.

Per poter stirare i tessuti di alta qualita e leggerezza o tecnologici disponibili oggi nel
mercato mondiale, una macchina da stiro ad alta tecnologia deve essere dotata di un
computer di controllo adeguato di pari qualita’ e capace di poter parzializzare micro-
metricamente ogni funzioni di stiratura.

Come sempre ROTONDI all’avanguardia nello sviluppo tecnologico elettronico propo-
ne 3 tipi di computers.

RAFFAELLO

Ideale grazie alla sua semplicita’ ed estrema economicita’ per le operazioni di stiro
intermedio o0 per piccole produzioni.

Quattro display LED a 8 segmenti retroilluminati

Memaorizzazione di 9 programmi in secondi

Programmazione di 5 funzioni di stiro, vapore superiore, aspirazione inferiore a piani
chiusi, aspirazione inferiore a piani aperti, tempo di pressione e soffiaggio (o in alter-
nativa secondo I'operazione vapore inferiore o aspirazione superiore)

LEONARDO EVOLUTION

Il massimo della tecnologia disponibile sul mercato internazionale, flessibilita e sofi-
sticazione di programmazione unite ad una semplicita d’uso senza paragoni. Ideale
per le aziende che desiderano un prodotto hi-tech senza compromessi.

Schermo LCD a colori da 10,4“ con tecnologia Touch-Screen

Grazie allo schermo a colori il software e’ estremamente intuitivo, semplice e veloce
sia da imparare che da utilizzare.

Memorizzazione infinita di programmi (pit di 100.000) sia numerico che con nome
alfanumerico

Programmazione fino a 15 funzioni di stiro per programma nella configurazione tan-
dem, fino a 31 nella configurazione singola macchina

Base dei tempi selezionabile da 0,2 a 5 sec per passo

Funzione di copia programma all'interno del menu’ di programmazione

Funzione Tool-Tip quindi tutte le funzioni di stiro visualizzate sullo schermo
Regolazione della pressione di stiro tramite valvola proporzionale con precisione 0,1
BAR — possibilita di avere pressioni diverse per ogni passo di programma.
Regolazione di 3 distanze di sfumatura per programma con precisione millimetrica
Possibilita di regolare in percentuale da 0 a 100% con steps di 1% quantita vapore
superiore, aspirazione inferiore e soffiaggio (o in alternativa aspirazione superiore)
Porta USB per trasferimento programmi e parametri su altre macchine

Collegabile in rete via LAN a qualsiasi lap-top o pc con la possibilita di visualizzazione
o0 di stampa del programma, nonché dei dati di produzione oraria/giornaliera /setti-
manale o mensile e controllo remoto macchina

Tramite porta usb possibilita di collegamento periferiche quali lettore di codice a barre
per selezione automatica programma o stampante

Software sviluppato con sistema operativo WINDOWS XP EMBEDDED ™
Intercambiabile con ogni programmatore ROTONDI di generazione precedente.

LEONARDO TOUCH SCREEN

La soluzione ideale per ogni tipo di azienda, il giusto compromesso tra costo e tec-
nologia. Flessibilita di programmazione, semplicita” d’uso ed elevatissima affidabilita
Schermo LCD Touch Screen retroilluminato monocromatico blu di ampie dimensioni
(6,4”) con contrasto a regolazione automatica

Grazie alla tecnologia Touch-Screen, il software e’ estremamente intuitivo, semplice e
veloce sia da imparare che da utilizzare.

Memorizzazione fino a 99 programmi sia numerico che con nome alfanumerico —
Programmazione fino a 15 funzioni di stiro per programma nella configurazione tan-
dem, fino a 31 nella configurazione singola macchina

Funzione di copia programma all'interno del menu di programmazione

Funzione Tool-Tip quindi tutte le funzioni di stiro visualizzate sullo schermo
Regolazione della pressione di stiro infinita tramite valvola proporzionale con preci-
sione 0,1 BAR — 3 pressioni per programma

Regolazione di 3 distanze di sfumatura per programma con precisione millimetrica
Porta RS232 per trasferimento programmi e parametri su altre macchine ROTONDI
tramite apposita chiave di memoria.Porta IC2/CAN per il controllo remoto di altre
schede ROTONDI.

Intercambiabile con ogni programmatore ROTONDI di generazione precedente

NIZ ROTONDI COMPUTERS
AN

The new computers mark a ROTONDI technological revolution that has no equal on
the international market.

In order to iron light, top-quality fabrics, as well as the high-tech materials available
on today’s worldwide market, you need a hi-tech pressing machine equipped with a
computer capable of performing at an equally high level of quality, controlling each
pressing function with micrometric precision.

ROTONDI, always on the cutting edge of technological development proposes 3 dif-
ferent types of computers.

RAFFAELLO

Perfect for underpressing and small-scale operations, thanks to its simple, cost-sav-
ing design:

four LED displays made of 8 back-lit segments

memorisation of 9 programs in a matter of seconds

programming of 5 pressing functions, head steam, buck vacuum with head closed,
buck vacuum with head open, timing of pressure and blowing (or, as an alternative,
buck steam or head vacuum)

LEONARDO EVOLUTION

The most highly developed technology available on the international market: flexible,
sophisticated programming combined with unsurpassed ease of use. Ideal for com-
panies looking for an uncompromisingly hi-tech product.

A colour LCD screen measuring 10.4” and equipped with Touch-Screen technology.
Thanks to the colour screen, the software is extremely self-explanatory, simple and
quick both to learn and use.

An endless capacity for memorising programs (more than 100,000), both digitally
and with alphanumerical names

Programming of up to 15 pressing functions program in the tandem configuration, up
to 31 in the single-machine configuration

Basic timing can be set at from 0.2 to 2.5 sec per passage step

Program copy function on programming menu

Tool-Tip function, meaning that all the functions are displayed on the screen
Adjustment of pressing pressure using a proportional valve with a precision of 0.1
BAR — possibility of setting different pressures for each passage of the program.
Possibility of adjusting 3 sponging/patting distances per program with millimetric
precision

Possibility of adjusting from 0 to 100%, at intervals of 1%, the quantity of head
steam, Ibuck vacuum and blowing (or, as an alternative, head vacuum)

USB port for transferring programs and parameters into other ROTONDI machines
Connectable in network, via LAN, to any lap-top or pc, with the possibility of displa-
ying or printing the program, as well as the hourly/daily/weekly or monthly produc-
tion data, and remote control of machine

Using usb port, possibility of connection to peripherals, such as bar-code reader for
automatic program selection or printer

Software developed with WINDOWS XP EMBEDDED ™ operating system Highly reliable
Interchangeable with any previous generation ROTONDI programmer.

LEONARDO TOUCH SCREEN

The ideal solution for any type of company, representing the perfect compromise bet-
ween cost and technology. Programming flexibility, ease of use and high reliability
LCD back-lit monochromatic blue Touch Screen of large size (6.4”), with automatic
contrast adjustment

Thanks to the touch-screen,the software is extremely self-explanatory, simple and
quick both to learn and use.

Memorisation of up to 99 programs, both digital and with alphanumerical names
Programming of up to 15 pressing functions program in the tandem configuration, up
to 31 in the single-machine configuration

Basic timing can be set at from 0.2 to 2.5 sec per passage step

Program copy function on programming menu

Tool-Tip function, meaning that all the functions are displayed on the screen

Infinite adjustment of pressing pressure using proportional valve with precision of 0.1
BAR — 3 pressures per program

Possibility of adjusting 3 sponging/patting distances per program with millimetric
precision

RS232 port for transferring programs and parameters to other ROTONDI machines
using a pen drive.IC2/CAN port for remote control of other ROTONDI boards.
Interchangeable with any previous generation ROTONDI programmer.
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LBLV AT

MW Unita automatica per stiro alette tasche con computer Leonardo.
B Automatic unit for pocket flap pressing. Equipped with Leonardo computer. | (7 w2 ’
B Unidad automatica para planchado de carteras con programador -n' =
Leonardo. Biigelanlage mit Computersteuerung Leonardo fiir das Biigeln der @

Taschenpatten. B ABTomMaTu4eckoe YCTPOCTBO Ansi (HOPMUPOBaHNS KapMaHa.
KomnnekTyetcs komnblotepom Leonardo. Bl & h&a w4l

FR P-16

B Macchina a scomparsa per apertura cuciture pinces, fianchetto e stiro tasche con computer Leonardo. B Full back press for dart, side seam opening
and pocket welt pressing. equipped with Leonardo computer. B Prensa con movimiento full back para abrir costuras pinzas y costadillo. con programa-
dor Leonardo. Biigelpresse fiir das Offnen der Seitennéhte, der Abndher sowie dasZwischenbiigeln der Taschen. Die Maschine ist mit dem modernen “Full
Back System” flir das ergonomisch richtige Einlegen des Biigelgutes, sowie der Leonardo — Steuerung ausgestattet B nagunbHbii npecc ¢ cuctemon “Full

e

back” gns BbiTayky, packanbiBaHis 60K0BOrO LWBa 1 kapMaHa. KomnnekTtyetcs komnblotepom Leonardo. M 5i& i Bat# siei IEHL, # LEONARDO HFrib i \ \\
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STIRO INTERMEDIO — UNDERPRESSING — PLANCHADO INTERMEDIO

18RD P-16

MW Carosello con rotazione di 180 gradi per apertura cucitu-
re pinces, fianchetto e stiro tasche con computer Leonardo.
M Carousel with 180 degree rotation for dart, side seam ope-
ning and pocket welt pressing. equipped with Leonardo com-
puter. M Carrusel con rotacion de 180 grados para abrir
costuras pinzas y costadillo. con programador Leonardo.
B Karussell Biigelpresse mit 180° Rotation und Leonardo
Computer fiir das Offnen der Seitennihte, der Abnaher
sowie das Zwischenbtigeln der Taschen . B KapycenbHblit
rnagunbHbIA npecc ¢ noBopotoM Ha 180° ans BbiTauky,
packanbiBaHisi 6OKOBOro WBa W kapmaHa. Kommnektyercs |
KomnbloTepoM “Leonardo”. ‘
B 180 FHEE. AR EAET R4 LEONARDOQ AU i ‘

18RD P-17

W Carosello con rotazione di 180 gradi per apertura cuciture
pinces, fianchetto e stiro tasche con computer Leonardo.
B Carousel with 180 degree rotation for dart and side seam
opening & pocket welt pressing. Equipped with Leonardo
computer. l Carrusel con rotacion de 180 grados para abrir costu-
ras pinzas y costadillo. con programador Leonardo. B Karussell
Biigelpresse mit 180° Rotation und Leonardo Computer fiir das Off-
nen der Seitenndhte, der Abndher sowie das Zwischenbiigeln der
Taschen . M KapycenbHblii rnagunbHblil npecc ¢ nosopotom Ha 180°
ONA BbITa4KK, packasblBaHWA 60KOBOrO LLIBA U KapmaHa. KOMnﬂeKTyeTCﬂ
KomnbloTepomLeonardo.

B 180 & BES R HERET 1 TEHL . i LEONARDO RS
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STIRO INTERMEDIO — UNDERPRESSING — PLANCHADO INTERMEDIO

FRV T-301

B Macchina a scomparsa verticale per davanti intermedio e piano concavo con computer Leonardo. B Vertical full back press — inverted blocker.
Equipped with Leonardo computer. B Prensa para delantero en proceso y abrir costuras pinzas y costadillo con movimiento full back vertical y plato
concavo con programador Leonardo. B Biigelpresse mit Leonardo - Steuerung und vertikalem ,,Full Back System* fiir das invertierte Zwischenbiigeln von
Jackett  Vorderteilenn TnagunbHbli npecc ¢ cuctemort  “Full Back” w wHBepTOpHOA 6r0KMpoBKOA. KomnnekTyetbcsi komnbloTepom Leonardo.

B e FGEARNE EHAL ). & LEONARDO Bk
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FRV T-133 Tliaragle
B Macchina a scomparsa verticale per davanti intermedio con computer Leonardo. B Vertical full back press for forepart underpressing & blocking.
Equipped with Leonardo computer. B Prensa para delanteros en proceso con movimiento full back vertical y programador Leonardo. B Biigelpresse mit

Leonardo — Steuerung und vertikalem “Full Back System” fiir das Biigeln von Jackett Vorderteilen M TnagunbHblit npece ¢ cuctemon “Full Back” gns
npeaBapuTENbHOro hopMUpoBaHns nosoyku. Komnnektyetcs komnbliotepom “Leonardo”. Ml 4 5B R KA. 1 LEONARDO Stk




STIRO INTERMEDIO — UNDERPRESSING — PLANCHADO INTERMEDIO

FRV T-132 DO

B Macchina a scomparsa verticale per davanti intermedio con computer Leonardo. B Vertical full back press for forepart underpressing & blocking.
Equipped with Leonardo computer. B Prensa para delanteros en proceso con movimiento full back vertical y programador Leonardo. B Biigelpresse mit
Leonardo — Steuerung und vertikalem “Full Back System” fiir das Biigeln von Jackett Vorderteilen B TnagunbHbid npecc ¢ cuctemoir “Full Back” gns
npeABapuTENbHOrO hopMUPOBaHUS MonouKky. KomnnekTyetcs KomnblotepoM “Leonardo”. Ml st 5B RKHIEHL . 1 LEONARDO S il

f 1

12RD T-133

W Carosello con rotazione di 120 gradi per davanti inter-
medio con computer Leonardo. I 120 degree carousel
for forepart underpressing & blocking. equipped with
Leonardo computer. l Carrusel con rotacion de 120
grados para planchado intermedio delanteros. con
programador Leonardo. n Karussell Biigelpresse mit
120° Rotation und Leonardo Computer fiirdas
Zwischenbiigeln von Jackett Vorderteilen.

B KapycenbHbii rnagubHbIi mpece ¢ nosopotom Ha 120°
4N npefBapuTenibHOro  (hOpMUPOBAHNS  MOSIOYKMU.
KowmnnexTyeTcs komnbioTepom “Leonardo”.

W 5Eis = 120 BRI . #F LEONARDO ¥ b it




STIRO INTERMEDIO — UNDERPRESSING — PLANCHADO INTERMEDIO

FR U-48

B Macchina a scomparsa per apertura cuciture fianchi e centro schiena. B Full back press for sides and centre back seam opening. B Prensa con
movimiento full back para abrir costuras costados y centro espalda. B Biigelpresse mit ,,Full Back System* fiir das ergonomische Zwischenbiigeln
der Seitennahte sowie der Riickenmittelnaht. B TnagunbHbii npecc ¢ cuctemoir “Full Back” fns packanbiBaHusi BOKOBOTO U LIEHMPAbHOMO 3a/iHErO LLIBOB.
B SaEBRAETS. PR =

m‘lomg Line

1l

18RD U-48

W Carosello con rotazione di 180 gradi per apertura cuciture i
fianchi e centro schiena. B 180 degree carousel for sides and
centre back seam opening. Equipped with Leonardo
computer. W Carrusel con rotacion de 180 grados para abrir
costuras costados y centro espalda. con programador
Leonardo. M Karussell Biigelpresse mit 180° Rotation und
Leonardo Computer fiirdas Offnen der Seitenndhte sowie der
Rickenmittelnaht. B KapycenbHbli rnagunbHeli npecc ¢
noBopoToM Ha 180° Ans 6OKOBOrO M LIEHTPAIIbHOrO 3a/HEro LBOB.
B ¥l 180 DEisE. MM, #F LEONARDO B i

Tzcilordng Line



STIRO INTERMEDIO —

UNDERPRESSING ~—

PLANCHADO INTERMEDIO

TAR U-162

M Tavolo per apertura cuciture fianchi e centro schiena. B Table for sides
and centre back seam opening. B Mesa para abrir costura costados y
scentro espalda. M Biigeltisch fiir das ergonomische Offnen der
Seitenndhte sowie der Riickenmittelnaht. B [nagunbHbIA cTOn Ans
packarnblBaHns 60KOBOMO W 3aAHEro LeHTpanbHoro weos. Ml #ik. Piadles

FR G-28

B Macchina a scomparsa per apertura cuciture spalle. B Full back press
for shoulder seam opening. M Maquina para planchar con movimiento full
back para abrir costuras de hombros. M Biigelpresse mit ,Full Back
System® fiir das ergonomischeZwischenbiigeln der Schulterndhte. M
[naaunbHbliA npecc ¢ cuctemoit “Full Back” ans packanbiBaHis nieyesoro Lwaa.
W R RRR A

Tailorinﬁ Line

BL 4030

B Macchina per stiro filetti tasche e taschino. B Press for pocket welt
pressing. M Prensa para filete de bolsillos. B Biigelpresse fiir das
Ausbiigeln von Taschen und Paspeltasche B TnagunbHbiii npecc Ans
KapvaHa. B L4 LA

o B o



STIRO INTERMEDIO — UNDERPRESSING

— PLANCHADO INTERMEDIO

TAR G-128

B Tavolo per apertura cuciture spalle. B Table for shoulder seam
opening. M Mesa para abrir costuras hombros. B Biigeltisch fiir das
Ausbiigeln der Schulterndhte an Jacketts B [nagunbHbid cTon Ans
packasnbiBaHWA nne4eBoro Lsa. W B fraEg

A 1 B

TAR SR-48 + 50

B Tavolo per apertura cuciture bordi. B Table for edge seam opening.
B Mesa para abrir costura cantos/bordes. B Spezialbligeltisch fiir das
ergonomische Ausbiigeln der Reverskantendes Kragens sowie des
Saumes. B nagunbHbIA CTON ANS packanbiBaHus LWBa 60pTa numpKaxa.

W bosEEs

# xoromma

10

TAR U-162 + G-124

B Tavolo per apertura cuciture fianchi, centro schiena e
spalle. M Table for sides, centre back and shoulder seam
opening. M Mesa para abrir costuras de costados, centro
espalda y hombros. M Biigeltisch fiir das ergonomische Off-
nen der Seitenndhte, der Rickenmittelnaht sowie der
Schulternédhte. M [nagunbHbIA cTON AN 6GOKOBbIX, 3a4HEr0
LieHTpanbHoro 1 nnevesoro wea. M . Wk, Mk, @il
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STIRO INTERMEDIO — UNDERPRESSING — PLANCHADO INTERMEDIO

FRV D-30

W Macchina a scomparsa per bordi, revers e fondo. B Full back press for
edge, lapel and hem. B Prensa con movimiento full back para cantos,
solapa y bajo. B Biigelpresse mit ,Full Back System® fiir das
ergonomischeAusbiigeln der Reverskanten des Kragens sowie des
Saumes. M nagunbHbii npecc ¢ cuctemon “Full Back” gns Kaiimbl, 0TBOpOTa
1 6opTa. Ml T2 RaRAH T IEER

Tadorinﬁ Line

Tailorinﬁ Line

FRD-9

B Macchina a scomparsa per bordi, revers e fondo. B Full back press
for edge, lapel and hem. B Prensa con movimiento full back para can-
tos, solapa y bajo. M Biigelpresse mit ,Full Back System* fiir das
ergonomischeAusbiigeln der Reverskanten des Kragens sowie des

Saumes M nagnnbHbli npece ¢ cuctemoit “Full Back” ans kaimbl, 0TBopoTa

noopta. M 2 ERR EOFE BT
L]

1970 /1971 /1975

M Tavolo rettangolare 130x65 per stiro bordi, fondo e stiri intermedi vari.
B Rectangular table for hem folding and various underpressing opera-
tions. M Mesa rectangular 130x65 cms para doblar bajo de chaquetas y
operaciones varias planchado intermedio. B Rechteckiger Universal
Biigeltisch mit 130 * 65 cm Biigelflache fiir Aushiigeln der Reverskanten
des Kragens sowie des Saumes M [nagnnbHbIi CTOM MPSIMOYrOMbHON
topmbl 130X65 cm pfna cknagblBaHus KalMbl W APYrUX BO3MOXHBIX
npeaBapuTenbHbiX onepauyit. M & 138 & iR e

11



STIRO INTERMEDIO — UNDERPRESSING — PLANCHADO INTERMEDIO

D-921

B Unita automatica per stiro bordi e revers con computer Leonardo. Bl Automatic unit for edge and lapel pressing. Equipped with Leonardo computer.
W Unidad automatica para cantos y solapa. Con programador Leonardo. Bl Automatische Biigelanlage mit Leonardo Steuerung fiir das Biigeln der Revers-
und Kragenkanten. l AsTomaTyeckoe yCTPONCTBO ANs KailMbl M 0TBOpoTa. KomnnekTyeTcs komnbiotepom Leonardo. M @ a1 BUEHL . # LEONARDO i By
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STIRO INTERMEDIO — UNDERPRESSING — PLANCHADO INTERMEDIO

PFG

M Unita automatica per piegatura fondo con computer Galileo. ® Automatic unit for hem folding. Equipped with Galileo computer. B Unidad automatica
para doblar bajo de chaquetas. Con programador Galileo. B Automatische Biigelanlage mit Galileo Steuerung fiir das Biigeln des Sakko Saumes
B ABTOMaTI4ECKOE YCTPONCTBO AN CKNafblBaHus kaiimbl. Komnnektyetcs komnblotepom “Galileo” M 8 b3 FiRE#HL

.}r_,_r...l\li, -_,’J]!ll it l\

~
] T
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TAR FL-260

W Tavolo rettangolare 100x60 cm per piegatura fondo e stiro intermedi
vari. B Rectangular table 100x60 for hem folding and various underpressing
operations. M Mesa rectangular 100x60 cms para doblar bajo de
chaquetas y operaciones varias planchado intermedio.

B Spezialbiigeltisch mit 100x60 cm Arbeitsflache fiir das ergonomische
Aushiigeln des Saumes sowie fiir sonstige Zwischenbiigelarbeiten.

W [azvnbHbIA CTON MPSMOYTONbHON hOpMbI ANS CKNaAbIBaHNS KailMbl 1 SpyTuX
BO3MOXHbIX NMpeABapuTenbHbix onepauyin. Il ¥ FE®RAC SRERE )

BL K-210D0 Taioriiins
B Macchina per apertura cuciture e stiro collo. B Press for collar seam
opening and pressing. M Prensa para abrir costuras cuello y planchado
de cuello. W Biigelpresse fiir das Glatten des Kragens sowie das Offnen
der Kragennédhte B nagunbHbIi Npecc AN packasnbiBaHus LWBa BOPOTHIUKA
1 ero popmoBaHns. B 45T . Ak 58T
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STIRO INTERMEDIO — UNDERPRESSING — PLANCHADO INTERMEDIO

TAR K-210S BL K-207

W Tavolo per apertura cuciture e stiro collo. B Table for collar seam B Slentatura colli. B Collar stretching. B Cambrar cuellos en proceso.
opening and pressing. M Mesa para abrir costuras cuello y planchado W Kragenstreckung. B #:3.-:%.

de cuello. M Spezialbiigeltisch fiir das ergonomische Aushiigeln der
Kragenndhte B [nagunbHbli CTON ANS packanblBaHus LWBa BOPOTHWKA
n hopmoBarms, Bl T . sEAEGTEEE T

FR J-52.52.1 Tudori«g Line
B Macchina a scomparsa per apertura cuciture interno manica e stiro
polso. M Full back press for L&R forearm seam opening and cuffs
pressing at the same time. Equipped with computer Leonardo. B Prensa
con movimiento full back para abrir costuras sangria y planchado
de punos al mismo tiempo. M Biigelpresse mit ,Full Back System* fiir das
ergonomische Ausbiigeln der inneren Armelnaht sowie das Pressen des
unteren Armelteils. B TnagunbHbin mpece ¢ cuctemont “Full Back” ans L&R
Mpeaneyums 1 MaHXeToB B 0AHO Bpemsi. KomnnekTyeTes komnblotepom “Leonardo”.
B =2KEXWRHEA T ) 2 LEONARDO B30

L ey

i ¥
!
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STIRO INTERMEDIO — UNDERPRESSING — PLANCHADO INTERMEDIO

FR J-45 DO

B Macchina a scomparsa per apertura cuciture o stiro finale interno manica — forme concave. B Full back press with concave bucks for forearm seam
opening and final pressing. M Prensa con movimiento full back - platos concavos - para abrir costuras sangria y planchado final sangria. B Biigelpresse
mit ,Full Back System“ und konkaver Biigelform fiir das ergonomische Ausbiigeln der inneren Armelnaht sowie fiir Fertigbiigelarbeiten. M TnagunbHbiii
npecc ¢ cuctemoit “Full Back” ¢ BorHyToit noBEpXHOCTLIO (hopM AMs packasblBaHus LWBa NPEANIEYbS 1 OKOHYATENBHOMO (hOPMUPOBAHNS.

B =B TR T8 )

R N
¥ N

FR J-55 DO

B Macchina a scomparsa per apertura cuciture interno manica. B Full back press for forearm seam opening. B Prensa con movimiento full back para
abrir costuras sangria. B Biigelpresse mit ,Full Back System* fiir das ergonomische Ausbiigeln der vorderen Armelnaht n ['nagnnbHbIi Apecc ¢ cucTemol
“Full Back” ans packanbisaHus Wwea npeanneyss. Ml s :Ew 5 MR R B8 )
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STIRO INTERMEDIO — UNDERPRESSING — PLANCHADO INTERMEDIO

FR J-88

B Macchina a scomparsa per apertura cuciture gomiti con computer Leonardo. B Full back press for hindarm seam opening. Equipped with Leonardo
computer. B Maquina para planchar con movimiento full back para abrir costuras de codos con programador Leonardo. M Biigelpresse mit ,,Full Back
System® fiir das ergonomische Ausbiigeln der Ellebogennaht M TnagunbHbii npecc ¢ cuctemoir “Full Back” pns packanblBaHus NOKTEBOMO LUBa.
KomnnekTyeTbcst KomnbloTepom “Leonardo”. Ml s Gt & 5 skt . & LEONARDO 85 iy .

Txiloré«:q Line

i

FR J-52/88 BLV G-65 DO

B Macchina a scomparsa per apertura cuciture interno maniche e gomi- B Macchina verticale per pre-formatura tromba manica. B Vertical head
ti. M Full back press for forearm and hindarm seam opening. B Prensa machine for L&R sleeve head shaping. B Planchar y formar copa de
con movimiento full back para abrir costura sangria y codos. manga en proceso. M Vertikalbiigelpresse zum Biigeln des L & R Arme-
M Biigelpresse mit ,Full Back System* fiir das ergonomische Ausbiigeln loberteiles M & tan 4:2870

der Ellebogennaht sowie der vorderen Armelnaht. B nagunbHblit npecc “ 1

cuctemon “Full Back™ gns packanbiBaHus WBa NpeAnneYybs U NOKTEBOrO LBA. W ?.

B =25 ER T AL

‘ \
|
il i T-,a.":-‘“;_-q /‘l T (i
‘ B e T3 e wit ! | ¥
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STIRO INTERMEDIO — UNDERPRESSING — PLANCHADO INTERMEDIO

GV-401

B Unita’ automatica per adesivazione spalline con computer Leonardo. B Automatic unit for shoulder pad fusing. Equipped with Leonardo computer.
B Unidad automatica para fusionar hombreras con programador Leonardo. B Automatische Biigelanlage mit Leonardo Steuerung fiir das Fixieren der

Schulterpolster. Il ABToMaTM4ECKOE YCTPOUCTBO A5 (hopMUpOBaHIS nieda. KomnnekTyeTcs komnblotepom Leonardo.
B BB EAL, A LEONARDO X ds i

F —
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[ ] M roTomMDI e ) ’
-
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STIRO INTERMEDIO —

UNDERPRESSING ~—

PLANCHADO INTERMEDIO

FR G-58 DO Tadloring Line

W Macchine a scomparsa per apertura cuciture giro manica. H Full
back press for upper arm-hole seam opening. M Prensa para abrir
costuras corona de manga. M Biigelpresse mit ,Full Back System* fiir
das ergonomische Ausbiigeln der Armlochnéhte B nagunbHbliA npece ¢
cuctemoit “Full Back” gns packanblBanus Wwea BepXHeN YacTu NpoiiMbl pyKasa.
| N =

ﬂubnﬁgLaw

TAR J-118

B Tavolo per rientratura giro inferiore. M Table for lower arm-hole
shrinking. B Mesa para planchar sisa inferior. B Spezialbiigeltisch fiir
das ergonomische Ausbiigeln der unteren Armelnaht B [ nafunbHbIi CTON
ANS HWKHEIA 4acTy NpoiiMbl PyKaBa B MECTE CXOXKAEHNS! LUBOB. i

| ETE S T
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fll I.."
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TAR G-158

H Tavolo per apertura cuciture giro manica. l Table for upper arm-hole
seam opening. M Mesa para abrir costura corona de manga. M
Spezialbiigeltisch fiir das ergonomische Aushiigeln der oberen und unte-
ren Armelnéhte B naaunbHbIi CTON ANS packarblBaHts: WBA BEPXHEi YacTi
nponmbl pykasa. M 4l 4 i €

A frruzan | ":-'"

TAR G-158 + J118

B Tavolo per apertura cuciture giro manica e rientratura giro inferiore.
M Table for upper arm-hole seam opening and lower arm-hole shrinking.
B Mesa para abrir costura corona de manga y planchar sisa inferior.
W Bligeltisch fiir das Ausbiigeln des Armloches sowie das Ausbiigeln der
unteren Armelnaht. B MnagunbHbIA CTON ANS packanblBaHus 1Ba BEpXHel
I'IpOl7IMbI pykasa 1 LWBa HIKHE HWXKHE YacT B MecTe CX0XAeHus LWBOB.
W o, WEENEG




CARATTERISTICHE TECNICHE — TECHNICAL DATAS CARACTERISTICAS TECNICAS
aspirazione: autonoma centralizzata
TAR vacuum: self-contained central vacuum
aspiracion: con motor sin motor

Voltaggio « Voltage « Voltaje « Spannung Ein- oder Dreiphasig

Hanpsxenve V 220-400/3/50-60 5

Voltaggio ferro e /ron voltage « Voltaje de la plancha « Spannung Biigeleisen

« HanpseHue yTiora 230/1/50-60 230/1/50-60

Potenza totale « Total power « Potencia total e Leistung

°* ObLjas MOWHOCTb W 1600 1000

Entrata aspirazione e Air inlet » Entrada aire « Spannung Ein- oder Dreiphasig

* [InameTp natpybka BaKyymMHOro otcoca 11/4or2”

Entrata aria « Air inlet » Entrada aire « Dampfanschiuss

o [InameTp naTpybK BO3AyXOnpoBoga mm 4 4

Pressione aria e Air pressure o Presion aire o Luftdruck

« [laBneHue Bo3ayxa BAR (psi) 5(75) 5 (75)

Entrata vapore e Steam inlet « Entrada de vapor « Kondenswasserriicklauf

o [lnaveTp natpybka naponposoga 3/8” 3/8”

Scarico condense ¢ Condensate return « Retorno condensaciones s Arbeitsdruck

* [InameTp natpybka KOHAEHCATOOTBOAUMKA 3/8” 3/8”

Pressione vapore e Steam pressure « Presion de vapor e Arbeitsdruck

* [laBneHue napa BAR (psi) 45 (65) 4,5 (65)

BL - BLV - FR - FRV 12RD-18RD

Voltaggio « Voltage e Voltaje « Spannung ein- oder dreiphasig

« HanpsixxeHve V 230/1/50-60 230/1/50-60

Entrata vapore  Steam inlet » Entrada de vapor sDampfanschluss

« [lnaveTp natpybka naponposoga 1/2 1/2”

Pressione vapore  Steam pressure  Presion de vapor o Arbeitsdruck (Dampf)

« [laBneHue napa BAR (psi) 5 (70) 5 (70)

Ritorno condense « Condensate return « Retorno condensaciones

» Kondenswasserriicklaufe AvameTp naTpybka KOHEeHCaTooTBOg4MKA 1/2 1/2”

Entrata aspirazione  Air inlet « Entrada aire « Luftanschlu

o [lnameTp naTpybka BakyymMHOro otcoca 11/4" or2” &

Entrata aria « Air inlet » Entrada aire o Luftanschluss

o [lnaveTp natpy6K BO3A4yxonposoaa 3/8” 3/8”

Pressione aria e Air pressure « Presion aire s Arbeitsdruck (Luft)

¢ laBnieHne Bo3gyxa BAR (psi) 7(100) 7(100)
LBLV GV - D-920 PFG

Voltaggio « Voltage « Voltaje « Spannung Ein- oder Dreiphasig

» HanpsxeHue V 230/1/50-60 230/1/50-60 230/1/50-60

Entrata vapore « Steam inlet « Entrada de vapor « Dampfanschluss

« [lnameTp natpybka naponposoaa 1/2” 2x1/2” 1/2”

Pressione vapore o Steam pressure  Presion de vapor sArbeitsdruck (Dampf)

« [laBneHue napa BAR (psi) 5 (70) 5 (70) 5 (70)

Ritorno condense « Condensate return « Retorno condensaciones

« Kondenswasserriicklaufe AnameTp naTpybka KOHAEHCATOOTBOAYMKA 1/2” 2x1/2” 1/2”

Entrata aspirazione e Air inlet « Entrada aire e Luftanschluss

« [lnameTp naTpybka BakyymHOro otcoca 11/4” 2x111/4” 2x2"

Entrata aria « Air inlet » Entrada aire « Luftanschluss

« [InameTp naTpybK BO34yXONnpoBoaa 3/8” 3/8” 3/8”

Pressione aria e Air pressure « Presion aire o Arbeitsdruck (Luft)

* [laBneHune Bo3ayxa BAR (psi) 7(100) 7.(100) 7(100)




